Preciz huzalvezetés

Csak egy igazan preciz huzaltovabbité rendszer képes csekély gorgényomas
és minimdlis huzal-deformdacié mellett stabil vezetésre. A Lorch a probléma
megolddsara két- és négygorgds huzaltovabbito rendszert is kindl. A huzal

Az M-Pro sorozat

Tokéletes MIG/MAG berendezés minden
muhelybe. Kevertgaz es CO,.

ellendllasanak csokkentése céljabol a huzalvezetd ferdén van beszerelve.

A huzalbefizés nyomogomb segitségével egyszeriien és fesziiltségmentesen oldhato
meg. A befliz6gomb pont ott taldlhat6, ahol arra sziikség van. A géphdz belsejében,
a huzaltolé motor szomszédsagaban.
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A Lorch M-Pro sorozatdnak tagjai megbizhaté munkaesz-
kozok vékony lemezek estében ugyanugy, mint kdzepes,
vagy kimondottan vastagnak szamit6 acéloknél. A minGségi
berendezés a legjobb hegesztési tulajdonsagokkal teljesit
meggy6zGen, az ergonomikus és robosztus hdz, valamint

a praktikus, 3 1épésbdl al16 bedllitasi rendszer teszi
teljessé az aramforrast. A modern szinergikus bedllitasi
lehetdségek a kezelést mindennél egyszeriibbé teszik. Csak
az anyag - huzalméret - védégaz kombinacidhoz tartozé
jelleggorbét kell beallitani, a tobbit elintézi az elektronika.
A legjobb hegesztési paraméterek a kijelz6n megjelennek,
és a huzalel6tolas is a valasztott fesziiltségértékhez
igazodik. A minGség az M-Pro esetében a legkisebb
részletekben is megmutatkozik, a j6 mingségii trafotol
kezdve a stabil, erds kerekeken at a terhelhet§ fogantyukig.

M-Pro sorozat attekintése

 legjobb hegesztési tulajdonsagok acél, savallé
és aluminium esetében

/ elektromosan vezérelt funkciok: 2 taktusd, 4 taktusu,

A gyakorlati igényekhez alakitott teljesitmény-tipusok
és a harom kiilonféle vezérlés minden igényt kielégitd
valasztékot kindl a miihelyekben fellépé igényekre.

Praktikus burkolat és ergonomi-
kus, jol belathaté huzalelGtold
rekesz. es palack is biztonsagosan elfér.

Hatsé tarté dupla rogzitdlanccal
a gazpalacknak, ahol akar egy 501-

J/ fesziiltségmentes huzalbef(izés a huzalelGtol6
rekeszben 1év6 gombbal

/ ferdén elhelyezett pisztolycsatlakozés a jobb

2 gorgds huzaltovabbitd

A gép beallitasa harom lépésben

1. jelleggorbe kivalasztasa (szinergikus vezérlés)

4 gorgGs huzaltovabbito

2. fesziiltségfokozat beallitdsa
3. huzalel6tolas korrekcidja

Szinergikus szabalyzas: az optimalis
paraméterek automatikus beallitasa

e véalassza ki a tablazatbol a kivant anyag/huzalatmérd/
védbégaz kombinécidt.

 az adott értéknek megfelelden allitsa be a program-
valaszt6 kapcsol6t (Performance vezérlés esetében
a digitdlis kijelzon lehet minden bedllitast elvégezni).

huzalvezetés érdekében

/ dupla rogzitélanccal szerelt hatsé stabil tart6 501-es
gazpalacknak

o/ astand-by hiitésnek és a modern elektronikinak
koszonhet8en csokkentett fogyasztds és magasabb
hatdsfok

/ opcid: vékony lemezek alacsony hémérséklet
forrasztasdhoz CuSi funkcio

Szinergikus elfvalaszto tablazat Szinergikus elgvalasztd
BasicPlus és ControlPro esetében tablazat Performance esetében

pont-, és intervallum-hegesztés

/ 3 1épésben torténd egyszerd bedllitas (szinergikus
és manualis médban egyarant)

/ harom kiilonféle vezérlési lehetdség (BasicPlus,
ControlPro, Performance)

o/ ergonomikus tervezés, ferde elélap
o/ robosztus, terhelhetd haz stabil, erds kerekekkel

o/ DIN EN 60974-1 altal elkészitett és tesztelt, CE és S
jeloléssel, IP 23

/ 2 vagy 4 gorg6s huzaltold rendszer
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Az M-Pro vezérlései

BasicPlus ControlPro Performance

v automatikus bedllitas
v 4 gorgds huzaltovabbitas
v fesziiltség és daram kijelzés

v automatikus bedllitas
v/ 4 gorgds huzaltovabbitds
v/ fesziiltség és dram kijelzés

v automatikus bedllitas
v 2 gorgds huzaltovabbitas
v ledes szimbdélumokkal segitett
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kezeléfeliilet v ledes szimb6lumokkal segitett v digitélis fesziiltségszabalyzas - 21
kezel6feliilet fokozattal
v korszert OLED kijelz6
v Tiptronik funkcié - munkdk mentése
v lehet6ség powermaster pisztoly
v, e, csatlakoztatasara
Variaciok
M-Pro 300
M-Pro 250 300A
M-Pro 210 250 A e'}ltalénos M-Pro 200 cusi
- Sk acélszerkeze-
M-Pro 170 210 A leH‘lleeZG()’l?l{eZ, tekhez M-Pro 150 Cusi 200A
170A vékon Kkonnyt 150 A a karosszériasok
) lemezekl}llez, acélszerkeze- alma
vékony profil tekhez tokéletes MIG
lemezekhez munkékhoz forrasztas
Hegesztési tartomany M-Pro 170 M-Pro 210 M-Pro 250 M-Pro 300 M-Pro 150 CuSi  M-Pro 200 CuSi
MIG/MAG 25-170 A 25-210 A 30 - 250 A 30 - 300 A 15-150 A 15-200 A
Fesziiltségfokozat 6 12 12/21* 12/21* 7 12/21*
Védogaz kevertgaz kevertgaz + CO,**  kevertgaz + CO,  kevertgaz + CO, kevertgaz kevertgaz
Hegeszthetd huzalatmérd
Acél @ (mm) 0,6 - 0,8 0,6 -1,0 0,6 - 1,0 0,6 -1,2 0,6 - 0,8 0,6 -1,0
Alu @ (mm) 1,0 1,0-1,2 1,0-1,2 1,0-1,2 0,8-1,0 0,8-1,2
CuSi @ (mm) -- == == == 0,8-1,0 0,8-1,0
Bekapcsolasi id6 25°
BI 100% esetén 90 A 90 A 185 A 205 A 120 A 125 A
BI 60% esetén 110 A 110 A 205 A 235 A 145 A 160 A
Maximalis aram esetén 25% 25% 35% 35% 60% 30%
Bekapcsolasi id6é DIN EN 60974-1 alapjan
100% esetén (40°) 70 A 75 A 150 A 170 A 100 A 100 A
60% esetén (40°) 85 A 90 A 185 A 205 A 120 A 130 A
a3 Maximalis aram esetén (40° 15% 15% 25% 25% 40% 20%
Az M-Pro kinalja aximd Lo ° : ° : ° ‘
i ~ Késziilék
a tokéletes MIG/ MAG he gesz test Halbzati fesziiltség 1-230 V/2-400V  1-230 V/2-400 V 3-400V 3-400V 3-400V 3-400V
Hélézati biztosito 16 A 16 A 16 A 16 A 16 A 16 A
AZ M_Pro_ban megvan, ami méSban ninCS, SZinergikUS VeZérléS N{eret (mm) (H*xSZxM) 880 x 400 x 755 880 x 400 x 755 880x400x 755 880x400x755 880x400x 755 880 x 400 x 755
b sl e 7 - , L . | Tomeg 65 kg 69 kg 71kg 80 kg 66 kg 68 kg
és az optimalis huzalvezetes celjabol ferdén beépitett pisztolycsatla- s
Vezérlés
kozas. Az automatikanak csak meg kell adni az anyag/huzalatmérd/ TELJESKORU BasicPlus . o o o o -
AARoA FNACA : 114 : 2G4 ControlPro - ° ° o ° )
védogaz kombinaciot, majd be kell allitani az alapanyag vastagsagat, T o - . : : . .

és kész. Kategoriajaban egyediilalld!

*Performance vezérlés esetén ~ **Az M-Pro 210 kevert gazra vagy kombindltan kevert gazra + CO,re is rendelhetd

www.lorch.eu
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M-Pro sorozat mostantol
kils0 huzalelotoloval

Még nagyobb rugalmassag, meg nagyobb hatotavolsag.

Tokéletes MIG/MAG megoldas.

Ujdonsag: Az M-Pro sorozat két legerésebb véltozata
ControlPro vezérléssel mostantdl elfordithato, illetve
levehetd kiilsé huzalelGtoloval, és tobbféle hosszusagu
Osszekotbkabellel is kaphatd. Ez szabadabb kortilményeket
biztosit nagy munkadarabok és korlatozott munkafeltételek
esetén. Ebben az 0sszedllitdsban 4 gorgds huzaltovabbitd
rendszer, fesziiltség-, és dramkijelzés, és természetesen

a megszokott, robosztus haz szerepel. Rendelkezik tovabba
50l-es gazpalackok taroldséra alkalmas duplaldncos

hatsd stabil palacktartéval.

Kiilsé huzalelotolds M-Pro sorozat attekintése

o/ 2250 és a 300 amperes gépeknél érhetd el

J tokéletes eredmény acélnal, savallonal
és aluminiumnal

5,10 és 15 méteres dsszekotGkabellel

/ akar 20 méteres hatotavolsag (15 m 6sszekotGkabel +
5 m pisztoly)

/ elektromosan vezérelt funkciok: 2 taktusd, 4 taktusu,
pont-, és intervallum-hegesztés

/ ergonomikus tervezés, ferde elflap
o/ robosztus, terhelhetd haz stabil, erds kerekekkel

/ 3 1épésben torténd egyszeri bedllitas

o ControlPro vezérlés

/ DIN EN 60974-1 4ltal elkészitett és tesztelt, CE és S
jeloléssel, IP 23

/4 gorgds huzaltolé rendszer

J fesziiltségmentes huzalbevezetés a huzalelGtol6
rekeszben 1év6 gombbal

/ hatso stabil tart6 501-es gdzpalack szamara alkalmas
tarol6 dupla rogzit6lanccal

o/ astand-by hiitésnek és a modern elektronikanak
koszonhetden csokkentett fogyasztas és magasabb
hatdsfok

Egyszert kezelés - levehet6d huzalelGtolo koffer.

Az aramforrasra szerelt huzalel6tolé egy mozdulattal leemelhetd,
és a fogantydjanak koszonhetSen kényelmesen szallithato.

A huzalbef(izés fesziiltségmentesen, egy erre a célra

a huzaladagold rekeszbe épitett gombbal oldhaté meg, ahol

a négygorgbs huzaltovabbitd mechanizmus is megtalalhato.

Itt lehet a kivant anyag/huzalatmérd/véddgaz kombinaciot

is bedllitani. A huzalsebesség korrekcié modositasa

az ergonomikusan kialakitott el6laprol oldhaté meg.

A kiils6 huzalel6told elonye - nagyobb hatotavolsag.

5 m-ig
kompakt aramforras

akar

20 M

“évolség

5/10/15 m 5 m-ig
kilsé huzalel6tolds dramforras

A gép beallitasa csupan harom lépésben

1. jelleggorbe kivéalasztasa (szinergikus vezérlés)
2. fesziiltségfokozat beallitasa
3. huzalel6tolas korrekcidja

e s or
Variaciok
M-Pro 250 M-Pro300
Control Pro Control Pro
Hegesztési tartomany kiilsé huzalelGtoloval kiilsé huzalelGtoloval
MIG/MAG 30-250A 30-300A
Fesziiltségfokozat 12 12
Védogaz kevertgaz + CO, kevertgaz + CO,
Hegeszthet6 huzalatmérd
Acél @ (mm) 0,6 -1,0 0,6 -1,2
Alu @ (mm) 1,0-1,2 1,0 -1,2
Bekapcsolasi id6 DIN EN 60974-1 alapjan
100% esetén (40°) 150 A 170 A
60% esetén (40°) 185 A 205 A
Maximalis dram esetén (40°) 25% 25%
Késziilék
Hélozati fesziiltség 3~400V 3~400V
Hélézati biztositd 16 A 16 A
Méret (mm) (HxSZxM) 880 x 400 x 1200 880 x 420 x 1200
Tomeg 85 kg 94 kg

Mindség
Made in Germany




