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Az X sorozat

Extrém feladatokra tervezték, nagy elektroda atmeéro

esetében is kitino, a MICOR® technologianak
koszonhetOen CEL elektrodahoz is tokéletes.

A bevont elektrédas hegesztésben néha az elvarasok
tilsdgosan magasak, a felhaszndlasi tertilet ilyenkor

a végletekbe csap ét. Es6, mocséar, pocsolya, por vagy kosz...
Feltételek, amik a berendezéseket nagyon gyorsan tonkre
tudjak tenni. Gyakori javitasok, a tonkrement gépek dréga
cseréje volt eddig a probléma egyediili megolddsa, nem
beszélve arrdl, hogy a munka mindsége a helyszinen nem
mindig érte el az elvart szintet. Pontosan ezért fejlesztette
ki a Lorch az X sorozatot.

Ez a gép minden olyan tulajdonsdggal rendelkezik, ami

az optimalistdl eltérd, miihely koriilményeket hatrahagyva
végzett munkdhoz kell: kompakt kivitel, 60 cm-es
magassagig garantalt toréshiztossag, cseppallésag

és froccsend viznek ellendllé kialakitds, speciélis burkolat

pornak és barmiféle karos anyagnak a géptestbe jutdsa ellen.

Ezek mellett specidlis talpazat kialakitas, ami egyrészt
stabilitast biztosit, masrészt védelmet nyujt a vizzel
szemben. A hosszu élettartam érdekében a talplemez
nemesacélbdl van, tovabba Ggy van kialakitva, hogy a gépet
pocsolyaba vagy sarba téve se karosodjon az elektronika.

Az X széria attekintése

/ az innovativ MICOR® technolégia gondoskodik
a maximadlis teljesitményrdl és mindségrol

/8 mm-es elektrédaméretig haszndlhat6

/ maximalis teljesitmény fesziiltségingadozas
és hosszt hosszabbit esetén is

/ rutilos, bazikus, savas és celluléz elektréodaval is
hasznélhat6

/ MICOR® technolégia segitségével tokéletes varrat PF
poziciéban is (ControlPro)

/ Hotstart, Anti-Stick, ArcForce és impulzus funkcié
(impulzus csak ControlPro esetében)

J szénives faragés
J LiftArc gytjtidsos AWI hegesztés
3 16péshen torténd egyszer( beallitas

/ garantalt toréshiztossag 60 cm magassagig

A berendezés extrém koriilmények kozott lett tesztelve,
mivel nem tudni, héban vagy sivatagban fogja-e hasznéalni
a leendd vasarl a berendezést. Viszont az off-road
tulajdonsdgok mellett a gép természetesen hegesztésben is
erds, s6t, tokéletes. A MICOR® technolégidnak kdszonhetden
az {v teljesen stabil akkor is, ha dramfejlesztéroél, vagy akar
200 m (!) hosszabbitorol haszndljak. Ahol mas berendezés
madr elbukik, ott az X sorozat tagjai biztosan, precizen,
stabilan dolgoznak.

IP 34 védelem @

+@®
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opciondlis lehetGség:
polaritasvaltas

|
cserélhetd
porsziird
yv— stabil
# védelem pocsolyaviz, sar ellen talplemez

/ belsd kialakitds: optimalis porvédelem a hosszabb
élettartam érdekében

/ extrém robosztus kivitel, IP 34 védelem
J/ kis tomeg (18,5 kg)
J/ tavszabélyzasi lehetGség

/ opcionalisan: stabil kézi tavszabalyzé magneses
tartdval, vagy anélkiil

/ opcionalisan: polarités felcserélésének lehetdsége
J/ dramfejlesztordl is iizemeltethetd

/ félautomata MIG/MAG huzaladagol is
csatlakoztathatd

/ DIN EN 60974-1 éltal elkészitett és tesztelt, CE és S
jeloléssel, IP 34

MicorUp: PF pozicioban valo
hegesztés egyszerilien és gyorsan

A forradalmi MICOR® technolégianak
koszonhetfen az X sorozat gépei nem csak
érzéketlenek a halozat fesziiltségingadozdasara,
hanem a ControlPro berendezések ennek
koszonhetden rendelkeznek egy teljesen 1j
tulajdonsaggal: bevont elektrédds hegesztési lehetlség
fligg6leges PF pozicidban! Nem sziikséges a lenget§ mozdulat,
egyszeriien fliggblegesen felfelé kell hizni az elektrédat. Ezt
az eredményt bazikus elektréddval a legkonnyebb elérni.
A hagyomdanyos inverterekkel szemben a MICOR® rendszer
szabadalmaztatott szabalyzéasa a varratfiirdé és az iv stabilan
tartdsdhoz mindig a kivant teljesitményt biztositja.
Eddig a fiiggdleges, lentrdl felfelé irdnyuld bevont elektrédés
hegesztés csak két fazisban valdsulhatott meg, egy kis atméréj
elektrédéaval készitett varrat alulra, majd egy nagyobb atmérdji
elektrédéval a fedéréteg elkészitése. Ezzel a berendezéssel
viszont egy lépésben, maximalis szilardsag mellett a nagyobb

. P PP MicorUp
dimenzidju elektrodaval is elkészithetd a varrat.

varrat

3 lépésben torténo egyszeri beallitas

1. elektrédatipus kivalasztasa

2. technoldgia kivalasztisa
3. hegeszt6aram kivalasztasa

N/

Extrém robosztus kivitel

A statisztikdk alapjan minden berendezés
életében legalabb négyszer leesik. Ez persze

a nyugodt, miihelykoriilmények kozti haszndlatra
igaz, terepen torténd hasznalat esetén ez a szam
a sokszorosdara is emelkedhet. El§iras szerint
egy inverteres berendezésnek ki kell birnia egy
25 cm-r6l torténd esést. Viszont akar kézbdl,
akar asztalrél zuhan le a gép, mar joval tobbet
esik, mint 25 cm, és nagy eséllyel teljesen
tonkremegy. Emiatt fejlesztett ki

a Lorch egy olyan géphaz

konstrukci6t, ami joval

magasabb elvardsoknak

is megfelel.

A gyart6 garantalja

60,cm

az X sorozat 0sszes
tagjanak a 60 cm
magasbdl torténd J
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torésbiztossagat. v V”

Atlagos X 350

Mindség
Made in Germany
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A MICOR® technoldgia, és a vele elérhetd maximalis teljesitmény

A specialis MICOR® technologianak koszonhetGen az

a maximalis elektrodaatmérdo

8,0 mm, természetesen bazikus, rutilos és savas bevonattal egyarant! Igény esetén

természetesen cellulozos elektroda is hegeszthetd.

INSIDE

ELJESKORU
GARANCIA

LORCH

Vezérlés-tipusok az X sorozathoz

BasicPlus

v/ 3 1épésben torténd egyszer( bedllitas

v/ pontos aramérték kijelzés

v/ elektrédatipus kivélasztas

v allithat6 Hotstart - meleginditas érték

v/ AWI funkcié LiftArc gytjtassal

v/ csatlakozasi lehetGség félautomata huzaladagolé berendezéshez
MIG/MAG funkci6 CV jelleggorbével

Tipusok

ControlPro

v 3 1épésben torténd egyszeri bedllitas

v/ pontos aramérték kijelzés

v elektrédatipus kivalasztas

v allithat6 Hotstart - meleginditds érték

v AWI funkcié LiftArc gyujtassal

v/ csatlakozasi lehetGség félautomata huzaladagol6 berendezéshez
(MIG/MAG funkcid, CC és CV jelleggtrbével)

v MicorUP funkci6 fliggéleges PF hegesztéshez

v PST - polaritasvalté funkcié

v impulzus funkcié

X 350 X 350 PST
350 A 350 A
HR 33 PST KR 10 vezetékmentes
kézi tavszabalyzd kontakt-tavszabalyzé
Hegesztési tartomany X 350 X 350 PST
Bevont elektrodas hegesztés 10 - 350 A 10 - 350 A
Hegeszthetd elektroda atmérd
Bevont elektréda @ (mm) 1,6 - 8,0 mm 1,6 - 8,0 mm
CEL ¢ in mm 6,0 mm-ig 6,0 mm-ig
Bekapcsolasi id6é DIN EN 60974-1 alapjan
BI 100% esetén (40°) 230 A 230 A
BI 60% esetén (40°) 280 A 280 A
Maximalis aram esetén (40°) 35% 35%
Késziilék
Halozati fesziiltség 3-400 V 3-400 V
Megengedett fesziiltségingadozas +25%/-40% +25%/-40%
Haldzati biztositd 25 A 25 A
Méret (mm) (HxSZxM) 515x185x385 515x185x385
Tomeg 18,5 kg 19,8 kg
Polaritasvaltas (PST) - °
Vezérlések
BasicPlus ° ==
ControlPro ° [

www.lorch.eu
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