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Az MX 350

M, mint mobil MIG/MAG és Multi-Prozess.
X, mint extrém er6 a MICOR® invertertechnoldgianak

koszonhetoen.

Szeretett volna mar egy olyan mobil MIG/MAG berende-
zést, ami tobbet tud, mint masok? Egy olyat, ami megfelel
egyéni elvarasainak, ami minden helyzetben, minden
koriilmények kozott helytall? Gyakran a MIG/MAG

a legjobb és legegyszeriibb valasztas, de mi a helyzet
akkor, ha a koriilmények - mint példaul a szél - vagy

a feladat ezt nem teszi lehet6vé? AWI vagy bevont elektré-
das ivhegesztés johetett szamitasba? A Lorch viszont végre
valddi megoldast kinal! Egy kiils6 huzaladagolé koffer
segitségével valddi lehet6séget biztosit MIG/MAG techno-
logiat igényld helyszini munkak elvégzésére. Egy gép,
amivel 1,2 mm huzalatmérdig gond nélkiil lehet hegeszte-
ni. A szinergikus MIG/MAG vezérlésnek koszonhetGen
On csak megadja, milyen 4tmér6j( huzallal szeretne
hegeszteni, és mdr lathatdak is lesznek az optimdlis
bedllitasi lehetdségek acélhoz és savalldhoz. Minden adott
a hibatlan hegesztéshez. A 300-as (15 kg-os) huzaldobnak
és az ipari igényeket is Kielégitd bekapcsolasi id6nek
koszonhetden ez a berendezés folyamatos alkalmazas
mellett terepen és tizemi koriilmények kozott is biztosan
megallja a helyét.

MX 350 attekintés

/ mobil feladatokhoz megfelel§ berendezés kiilsd
huzaltold kofferrel

/ az innovativ és szabadalmaztatott MICOR®
technolégidnak koszonhet6en maximalis
teljesitmény és kitlind hegesztési tulajdonsagok

J kevertgaz és CO, esetén is hibatlan eredmény

/ Vdlaszhat6 szinergikus MIG/MAG {izemmdd

/ szinergikus jelleggorbe acél és savallé anyagok
hegesztése esetén (90,8, 41,0, 61,2 huzaldtmérd)
Aluminium hegesztése esetében a huzaltovabbité
megfelel§ atszerelése sziikséges

J/ végkrater-feltdltés
/ LiftArc gytjtdsos AWI funkci6

/ kézi ivhegesztés esetén Hotstart, Anti-Stick
és Arc-Force szabalyzas-technoldgia, maximalis
elektrédaatmérd: 8 mm, celluldz bevonatu elektrdoda
hegesztése fiiggbleges PF pozicidban

Ez még azonban nem minden. Mivel az MX 350 valéban
multifunkcionalis késziilék. A MIG/MAG mellett LiftArc
gyujtasos AWI és bevont elektrodas CEL hegesztésre
egyarant alkalmas! Ezek a tulajdonsagok az MX 350 beren-
dezést valdban nélkiilozhetetlenné teszik. Mindez a szaba-
dalmaztatott MICOR® invertertechnologia segitségével
valésulhat meg, ami minden esetben biztositja az optimalis
és elegendd teljesitménytartalékot. Mint egy turbéfeltdltd

a bels6égési motorokndl: extra teljesitményt biztosit a lehetd
legkisebb méretben. A teljesitménytartaléknak kdszonhetéen
az v mindig stabil és kezelheté marad, zavaré koriilmények-
t6l fliggetleniil - mint példaul a fesziiltségingadozas.

Az aramforras generatorrdl vagy 200 m-es hosszabbitérdl is
probléma nélkiil iizemeltethetd, a kival6 gyujtasi-, és hegesz-
tési képességeknek kdszonhetden a gép minden Kiilsd, zavaro
tényez6t6l fiiggetleniil tud meghizhatéan dolgozni. Az MX
350 -nel On mindig Gtra készen, rémmel nézhet szembe

a kihivésokkal.
LORCH
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3 16pésben torténd egyszer( beallitas

./ hosszu hosszabbité és fesziiltségingadozas esetén is
stabil {v

J/ szénives faragas
extrém robosztus Kkivitel, vizpermet ellen is védett
héz, IP 34 védelem

‘/ garantalt torésbiztossag 60 cm magassagig
belsd kialakitas: optimdlis porvédelem a hosszabb
élettartam érdekében

/ kis tomegi aramforrds (18,6 kg)

/ opciondlisan: stabil kézi tdvszabdlyzé magneses
tartéval, vagy anélkiil MMA és AWI hegesztéshez

/ generdtorrdl is iizemeltethetd

/ félautomata MIG/MAG huzaladagoléval is
csatlakoztathato

/ DIN EN 60974-1 altal elkészitett és tesztelt, CE és S
jeloléssel, 1P 34

2. iizemmdd bedllitasa: 2 taktus, 4 taktus, kraterfeltoltés ki/be

3. huzalel6tolas korrekcidja

Mobilitas konnyedén

Mindennapok az épitkezésen: nehéz szerelési
koriilmények, megszoritasok, minden munkafazis

a véghajraban van. Koltséges ut6lagos javitas

és késedelem megengedhetetlen. Ilyenkor van sziikség
egy olyan megbizhaté hegeszt6gépre, amire durva
koriilmények kozott is hagyatkozhat.

A Lorch MX 350 egy ilyen gép. Egy berendezés, ami
olyan sokoldald és olyan meghizhatéan dolgozik, hogy
Orom vele a munka. A zsebbe nyilvdn nem fér bele, de
mindent megtettiink azért, hogy a legkisebb méretekkel
és a legkonnyebb tomeggel rendelkezzen. A Kiilénallé
huzaltol6 miatt szallitasnal a suly eloszlik. Tovabba
kisebb helyvéltoztatdsnal az d&ramforrast nem is kell
elmozditani, elég, ha csak a huzalelGtoldt viszik.

Az dramforrds kimondottan a helyszini munkdakra lett
kialakitva, a 60 cm-rél garantalt torésbiztossaga
mellett IP 34-es védelemmel van ellatva, tokéletes
froccsend viz elleni védelmet biztosit ez a kialakitas
az elektronika szaméra. [gy méar semmi se allhat

a professzionalis, kiiltéri szerelés dtjaba, legyen
barmilyen kortilményrd6l is szo.

A gép beallitasa csupan harom lépésben
1. hegesztdeljaras, jelleggorbe kivalasztasa (pl. szinergikus MIG/MAG)

MIG/MAG hegesztés kevert
gazzal és CO,-vel, szinergikus
és multifunkcios:

AWI, MMA, CEL

Az egyszerii kezelés az MX 350 egyik legnagyobb erdssége. Egy
véalasztogombbal lehet tovabblépni a kiilonféle hegesztdeljarasok
kozott: MIG/MAG CO, és kevert gaz, AWI, és bevont elektrodas
hegesztés.

A szinergikus tizemmod megkonnyiti a bedllitast: csak a jelleggor-
bét kell kivalasztani, és a huzalel6tolas automatikusan igazodik
az aktudlis értékhez.

Az invertertechnoldgia lehetdvé teszi a célzott végkrater feltoltést,
hogy a varrat vége is tokéletes legyen.

Mindség
Made in Germany




Egy megoldas mindenre MIG/MAG huzaltolo: egyszer, praktikus, robosztus

Az kiilszerelési munkdkndl robosztus és praktikus gépekre van

A helyszini feladatokra az MX 350 a kiilonallo huzalel6toldjaval egy hibatlan megoldas.

A MIG/MAG, AWI, bevont elektrodas és CEL lehetGségei a berendezést igazan sokoldaluva
teszik. Elég egy géppel elindulnia, és nem kell lemondani a rugalmassagrol, mindig

a feladathoz legjobban ill6 hegesztési eljarassal dolgozhat.

sziikség. Minden komponens, ami a vezérléshez fontos, az dramforras
belsejében jol védve kapott helyet. A koffer a kialakitdsa révén lemez
és acélszerkezeti munkakhoz is alkalmas. Hogy a hegesztés soran
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lendiiletben maradjon, 15 kg-os dob alkalmazésa is lehet6vé valik.
A kezeld feliilet egyszer( és attekinthetd, manudlis és szinergikus
iizemmaddban is optimdlis. Végiil az d&ramforrdson be kell allitani
az alapparamétereket: jelleggorbét, iizemmddot, kraterfeltoltést.

A hegesztési fesziiltség az dramforrason és a kofferen is beallithato.
A huzalel6tolas finomszabalyzdsat a kofferen lehet elvégezni.

MF-07 MIG/MAG huzalel6tolo koffer

el6tolasi sebesség

2,0 - 15,0 m/perc

4 gorgds / fordulatszam ellenérzott motor /

hajtds/elGtolds digitalis fordulatszamellendrzés
0sszekotd kabel (m) 5/10/15
méret (mm) 480 x 200 x 270
netto tomeg 10,0 kg
gazteszt °
o 7/ o /7
Variaciok
IP 34 védelem
TELJESKORU
GARANCIA
LORCH
védelem
? pocsolyaviz, sar ellen ul
Hegesztési tartomany MX 350
MIG/MAG 10-350 A
WIG 10-350 A
Bevont elektrédas hegesztés 10-350 A
Hegeszthet6 huzalatmérd
Acél @ (mm) 0,8-1,2
Alu @ (mm) 1,0-1,2
CuSi @ (mm) 0,8-1,2
Bekapcsolasi id6é DIN EN 60974-1 alapjan
100% esetén (40°) 230 A
60% esetén (40°) 280 A
Maximadlis d&ram esetén (40°) 35 %
Késziilék
Halozati fesziiltség 3-400V
Megengedett fesziiltségingadozas +25%/-40%
Haldzati biztositd 25 A
Méret (mm) (HxSZxM) 515 x 185 x 400
Tomeg 18,6 kg

www.lorch.eu
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