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SUPERMIG 309LSi Korréziéallé és héallé acélok

Besorolas: AWS A 5.9 : ER309LSI ENISO 14343-A: G 23 12 LSi

SUPERMIG 309LSi egy G 23 12 LSI/ER 309LSi tipusu tomér MAG hegeszt6huzal, precizids fellileti réteggel, garantalt
alacsony karbon tartalmu C-23Cr12Ni hegeszt6 anyag. Alkalmas Ar+2%02 vagy Ar+0.5...5%CO0O2 tipusu kevert gazokkal
val6 hegesztésre. SUPERMIG 309LSi alacsony és kdzepes nyulasu korrézidalld acélok hegesztett kotéseire alkalmas.
Idealis fekete-fehér kotések és parnarétegek készitésére. Lemezek plattirozasara alkalmazhato, melyek Gzemi hémér-
séklete 300°C alatti. A kotés delta-ferrit tartalma ~12%, igy a jol ellenall a meleg repedésnek. A hegesztéanyag szilicium
tartalma a hegeszthetséget (nedvesitést) javitja.

A312 TP309S; otvozetlen szerkezeti acél és rozsdamentes acél kotosére .

C Mn Si Cr Ni Mo Cu S P
23.00 - 12.00 -
0.030 max. 1.50 - 2.50 0.65- 1.00 25.00 14.00 0.75 max. 0.75 max. 0.03 max. 0.03 max.

Folyashatar N/mm? Szakito szilardsag N/mm? Nyulas A5 (%) Utési energia ISO-V(J) 20 °C
> 350 > 520 > 30 > 100
Védégaz:- EN ISO 14175 : M12, M13, M20, M21 .
A kémiai és azzal a mechanikai jellemzdék is valtoznak a véd6gaz fiiggvényében.
Ajanlott védbégaz a 98% Ar + 2% O2 vagy Ar + 2 — 3% Co2.

Aramnem és polaritas: DC (+) Jévahagyasok: CE EN13479, Tarolas: Szaraz, nedvességtsl paratol mentes helyen.
Hegesztési iranyelvek : MiG hegesztés esetén alkalmazhaté révid iv, permetes-, vagy impulzus iv. Arévid iv alkalma-
zasa elényosebb vékony falu szelvények hegesztésekor, vizszintes és pozicié hegesztéskor is. A permetes iv esetén
ndvekszik a lerakott anyagmennyiség. Impulzus ivvel valé hegesztés kivalo lehetéséget nyujt a valtozé keresztmetszeti

anyagok jo eredménnyel valo hegesztéséhez. Az impulzus iv alkalmazasakor 1,2mm huzal atmérénél lehet elérni annak
legnagyobb rugalmassagat. Korréziés ellenallas : Megfeleld a ER308LSi, hig savaknak jol ellenall.

UGG TGS 0,8 1,0 1,2
Hegesztési paraméter
127000 Amp 40~120 80~160 1700~210
rrimedo Volt 15~20 16~22 17-22
Amp 160~210 180~280 200~300
Ar+1~2%02
r1~2% Volt 2428 2430 2430
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