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Premium Welding Consumables
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SUPERMIG 316LSi

Besorolas: AWS A 5.9 : ER 316 LSi

Korré6zioall6 és héallé acélok

EN ISO 14343-A: G1912 3 L Si

SUPERMIG 316LSI nagyon kis széntartalmu 18Cr12Ni3Mo (ER316LSI). Alkalmas Ar + 2 % O2 vagy Ar + 0.5 ... 5% CO 2
kevert véddgazokkal torténd hegesztésre. SUPERMIG 316LSi hasznalhaté 316 mindségi rozsdamentes acélok, beleértve
cs6 és lemez hegesztéséhez. tizemi hdmérséklet < 400 ° C . Precizios réteg tekercselés zokkendmentes technoldgia,
gyakorlatilag hibamentes hegesztés.

Cc Mn Si Cr Ni Mo Cu S P
0.03 max 1.60-2.50 0.65-1.00 18.00-20.00 | 11.00-14.00 2.00-3.00 0.75 max 0.03 max 0.03 max

Utési energia ISO-V(J) 20 °C
>80

Szakito szilardsag N/mm?
=510

Nyulas A5 (%)
230

Folyashatar N/mm?
> 350

A kémiai és azzal a mechanikai jellemzék is valtoznak a védbgaz fliggveényében.
Ajanlott védégaz Ar+0.5%<02<3%, Ar+0.5%<C02<5% Aramnem és polaritas: DC (+)
Tarolas: Szaraz, nedvességtél paratdl mentes helyen.

Atméré, mm Hegesztdaram, A ivfesziiltség, V
0.8 40-120 15-20
1.0 80-160 16-22
1.2 100-210 17-22
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